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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni poliuretanowych dla przedsiewziecia
polegajgcego na przebudowie oraz rozbudowie istniejgcego wielofunkcyjnego boiska
sportowego przy Zespole Szkot Samorzgdowych w Lubniewicach wraz z niezbednymi
elementami towarzyszacymi i infrastrukturgy”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robdt, zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych, w ramach inwestycji opisanej
w poz. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST stanowia wymagania dotyczace robdét zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni poliuretanowej grubosci min. 13 mm, dwuwarstwowej
sktadajacej sie z:

- warstwy nos$nej — mieszanina granulatu gumowego i lepiszcza, uktadana mechanicznie
grubosci min. 10 mm;

- warstwy uzytkowej — warstwa systemu, ktéry jest zasypywany z nadmiarem granulatem
EPDM o granulacji 1-4 mm, ktérego nadmiar granulatu EPDM sie usuwa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robat
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST: ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Podbudowa.

Nawierzchnia wymaga podbudowy odpowiednio wyprofilowanej spadkami podtuznymi
i poprzecznymi, odchytki mierzone tatg o dt. 4 m. nie powinny by¢ wieksze niz 8 mm .
Podtoze powinno byé wolne od zanieczyszczen organicznych, kurzu, btota, piasku itp. Nie
moze byc¢ zaolejone (plamy nalezy usungg).

Podbudowa asfaltobetonowa powinna by¢é uwatowana w taki sposéb aby nie wystepowato
wykruszania sie warstwy gornej, rowniez wymaga impregnacji.

Przekrdj przez podbudowe (warstwy podane od spodu):

- grunt rodzimy

- piasek sredni zageszczony warstwami do 1s=1,00 gr. 10 cm

- kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie 0-31,5 mm gr. 20 cm



- podbudowa z betonu asfaltowego AC11W 50/70 gr. 6 cm,
- podbudowa z betonu asfaltowego AC8S 50/70 gr. 4 cm,

2.2. Obrzeza.

Podbudowe nalezy oddzieli¢ od pozostatych elementéw za pomoca obrzezy betonowych
12x25x100 cm, ustawianych na fawie betonowej z betonu C12/15, z oporem, od wewnatrz:
poprzez odwodnienie liniowe prefabrykowane (zgodnie z projektem branzowym).

2.3. Nawierzchnia.

Nawierzchnia sportowa bezspoinowa, poliuretanowo-gumowa, o grubosci 13 mm,
nieprzepuszczalna dla wody, do uzytkowania w butach z kolcami, wykonywana bezposrednio
na placu budowy na podbudowie asfaltobetonowej. Sktada sie z dwu warstw: elastycznego
podkfadu i warstwy uzytkowej. Stuzy do pokrywania nawierzchni biezni lekkoatletycznych,
sektoréw i rozbiegédw konkurencji technicznych zawoddw la na obiektach lekkoatletycznych.
Nawierzchnie poliuretanowg boiska sportowego cechuja: bezspoinowosc,
nieprzepuszczalno$¢ dla wody, wtasciwa absorpcja wstrzgséw, ktoéra chroni stawy
i zapobiega kontuzjom elastycznos¢ i sprezystos¢, odpornosé na warunki pogodowe,
odpornos¢ na uszkodzenia, odpornos¢ na kolce lekkoatletyczne, odpornos¢ na
promieniowanie UV.

2.3.1. Parametry techniczne nawierzchni:

1) grubosé: min. 13 mm,

2) wytrzymatos$é na rozcigganie: 0,55-0,81 Mpa,

3) wydtuzenie: 44-63%,

4) wspotczynnik tarcia: 0,50-0,55,

5) odksztatcenia pionowe 23 °Cc:1,7-1,9,

6) amortyzacja w temp. 23 oc: 36-38,

7) wytrzymatos$é na rozdzieranie (N) : 110-119,50,

8) wspotczynnik tarcia kinetycznego:

- hawierzchnia sucha (min. - max.): 0,35-0,37,

- nawierzchnia mokra (min. — max.):0,30-0,35,

9) twardos$¢é Shore’a typ A: 45 — 55,

10) odpornos$¢ na zmienne cykle hydrometryczne:

- zmiana masy po badaniu (%): spadek masy o max. 0,6,

- zmiana wytrzymatosci na rozcigganie (%): wzrost o min. 8,8,
- zmiana wydtuzenia przy zerwaniu (%): wzrost o min. 16,5,
11) Scieralnos$¢ aparatem Stuttgart (mm): max. 0,4,

12) odpornosé na uderzenie:

- powierzchnia odcisku kulki (mm?2): 715+/-65,

- wyglad powierzchni po badaniu: brak sladéw zanieczyszczenia.
Zawartos¢ zwigzkéw chemicznych powinna by¢ nie wieksza niz:
- DOC - po 48 godzinach: < 7,5 mg/|,

- otow (Pb): < 0,005 mg/I,



- kadm (Cd): < 0,0005 mg/I,

- chrom (Cr): < 0,005 mg/I,

- chrom VI (CrVI1): < 0,008 mg/I,
- rte¢ (Hg): < 0,0002 mg/I,
-cynk (Zn): £1,1 mg/I,

- cyna (Sn): < 0,005 mg/I.

2.3.2. Wymagane dokumenty dotyczace nawierzchni.

- certyfikat IAAF Class 1 dla obiektu wykonanego z oferowanej nawierzchni,

- aktualny kompletny raport z badania na zgodnosc z regulacjami IAAF, wydany w celu
uzyskania certyfikatu produktowego IAAF, potwierdzajgcy wymagane okreslone
w ppkt. 1) do 6) parametry,

- wynik badania ITB lub innego akredytowanego instytutu potwierdzajgcego
spetnienie parametréw wymaganych w ppkt. 7) do 12);

- aktualny kompletny raport z badania na zgodno$¢ z PN-EN 14877:2014
potwierdzajacy pozostate niewyszczegdlnione powyzej parametry;

- atest Higieniczny PZH lub réwnowazny;

- kompletny raport z badania na zgodnos$¢ z ochrong srodowiska naturalnego
wykonane przez niezalezne akredytowane przez IAAF laboratorium potwierdzajace
wymagane minimalne zawartos$ci metali ciezkich wyszczegdlnionych powyzej;

- karta techniczna nawierzchni poliuretanowej autoryzowana przez producenta
potwierdzajgca spetnienie wyspecyfikowanych wymagan technologicznych;

- Autoryzacja producenta systemu upowazniajgca do instalacji konkretnej
nawierzchni poliuretanowej na danym zadaniu wraz z potwierdzeniem udzielenia
gwarancji;

- probka oferowanej nawierzchni o wymiarach min. 10 cm x 10 cm.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu: specjalistyczna rozktadarka do uktadania mat
gumowych, mieszalnik granulatéow gumowych i lepiszcza poliuretanowego. Szczegétowe
wymagania dla sprzetu zalezne sg od stosowanego systemu nawierzchni i okreslone sg przez
dostawce systemu. Stosowany przez Wykonawce sprzet mechaniczny powinien by¢ sprawny
technicznie i zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty powinny by¢ dostarczane przez wykonawce w oryginalnych opakowaniach
producenta. Opakowania muszg by¢ oznaczone w sposdb umozliwiajgcy jednoznacznag
identyfikacje produktu. Magazynowanie i przechowywanie komponentéw poliuretanowych
moze odbywaé sie tylko w temperaturze wyzszej od 0 °c. Wszystkie beczki powinny by¢é
skutecznie zabezpieczone przed dostepem wilgoci i sktadowane w sposdb zalecany przez



producenta. Stosowanie granulatu powinno zabezpieczy¢ go przed przejeciem wilgoci
z powietrza lub wskutek opaddw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Przed instalacja
nawierzchni poliuretanowej nalezy: sprawdzi¢ odpowiednie wyprofilowanie podtfoza
odchylenia ptaszczyzny powierzchni mierzone fatg 4m nie powinny by¢ wieksze niz 6 mm,
podtoze musi by¢ bezwzglednie suche i wolne od zanieczyszczen (odpylone), podtoze nie moze
by¢ zaolejone (ewentualne plamy usungc).

5.2. Warunki niezbedne do prawidtowej instalacji nawierzchni.

Podczas wykonywania prac nalezy bezwzglednie przestrzegac, aby wilgotnos¢ otoczenia
oscylowata w przedziale 40-90% , a temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej
3°C od panujacej w danym miejscu temperatury punktu rosy.

5.3. Impregnacja podtoza.

Ma za zadanie stworzenie warstwy adhezyjnej, zwigzanie luznych czgsteczek podfoza. Do
tego celu uzywa sie przy podbudowie asfaltobetonowej, specjalnego gruntu
poliuretanowego przeznaczonego do podbudowy z asfaltobetonu np. CONIPUR-u 70 lu
rownowazny. Wykonuje sie jg recznie — za pomocg watka, lub mechanicznie — poprzez
natrysk pistoletem. Impregnat jest produktem jednosktadnikowym.

5.4. Wykonanie warstwy nosnej — ,,elastycznej” wraz z jej zaszpachlowaniem.

Sktada sie ona z granulatu gumowego o granulacji 1-4 mm, potaczonego lepiszczem
poliuretanowym, jednosktadnikowym np. CONIPUR 326 lub réwnowazny. Ukfadana jest
mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy rozktadarki mas poliuretanowych (np. Planomatic
lub réwnowazny). Granulat gumowy mieszany jest z systemem poliuretanowym (PUR) w
specjalnym mikserze do poliuretanéw. Tak wykonang warstwe bazowa nalezy zaszpachlowaé
system poliuretanowym np. Conipur 222 (203) lub réwnowazny. Tg czynno$¢ wykonuje sie
recznie. Cato$¢ warstwy powinna by¢ nieprzepuszczalna.

Uwaga. Zaszpachlowang warstwe nalezy bezwzglednie pokry¢ w przeciggu 24 h. Po
przekroczeniu tego terminu nalezy zaimpregnowaé produktem przeznaczonym do
nawierzchni np. CONIPUR 72 lub réwnowazny. Nalezy to zrobié réwniez po opadach deszczu.

5.5. Wykonanie warstwy uzytkowej.

Wykonuje sie ja w nastepujacy sposdb. Zwigzek kleju poliuretanowego np. CONIPUR
210(221) lub réwnowazny mieszany jest w proporcji wagowej sktadnikéw A:B = 100:65.
Sktadnik A powinien by¢ wstepnie wymieszany. Miesza¢ nalezy w mieszalnikach do PUR
o wymuszonym dziataniu tak, aby nie napowietrzyé systemu a obroty mieszalnika nie mogg
przekracza¢ 300 obr/min. Nastepnie system ten wylewany jest na odpowiednio



przygotowang i zaszpachlowang warstwe nosng oraz rozprowadzany metalowymi lub
gumowymi raklami. Po uptywie 5-10 min. warstwe PUR zasypuje sie z nadmiarem,
granulatem EPDM o granulacji 1-4 mm, ktéry pod wptywem swojego ciezaru zatapia sie.
Nalezy nie dopuszcza¢ do powstawania ,tysych plam”. Po utwardzeniu systemu (ok. 16 h)
nadmiar granulatu nalezy zebraé. Catkowita grubos¢ systemu wynosi min. 13 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowa grubos¢, a tam gdzie bedzie uzytkowana w obuwiu
z kolcami powinna wynosi¢ min. 13 mm. Powinna posiadac jednorodng fakture zewnetrzna
z granulatem EPDM oraz jednolity kolor. Warstwa uzytkowa powinna by¢ zwigzana na
trwate z warstwg elastyczng. Posypka z EPDM w warstwie gdérnej powinna by¢ trwale
zwigzana z warstwg poliuretanu. Nie nalezy dopusci¢ do powstawania ,tysych plam” , a
nadmiar granulatu EPDM powinien by¢ zebrany. Powstate tgczenia (wynikajgce z technologii
instalacji) powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokéw utrudniajgcych pdzniejsze
uzytkowanie. Spadki poprzeczne i podfuzne oraz grubosci nawierzchni powinny odpowiadac
wartosciom okreslonych w przepisach IAAF i PZLA ( w przypadku stadionéw la) lub innych
przepiséw ( w przypadku boisk, kortow itp).

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST: ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST: ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST: ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. SPOSOB UZYTKOWANIA | KONSERACJI NAWIERZCHNI

Nawierzchnie poliuretanowe sg nawierzchniami sportowymi i do tego celu powinny stuzyc.
Powinny byé uzytkowane w obuwiu sportowym. Nie nalezy dopuszcza¢ do nadmiernego
zabrudzenia nawierzchni piaskiem, ktéry powoduje nadmierne zuzycie nawierzchni. Unikac
zabrudzen olejem, emulsjg asfaltowg oraz innymi srodkami chemicznymi powodujgcymi
odbarwienie nawierzchni .Nie dopuszcza¢ do jazdy na rolkach, rowerach, motorach. Przejazd
samochodami (policja, straz, pogotowie ratunkowe i inne stuzby komunalne ) powinien by¢
kontrolowany - réwniez ze wzgledu na nosnos¢ podbudowy.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych polskim prawem.



